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1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét betonowych zwigzanych wykonaniem konstrukcji zelbetowych i betonowych.

Grupa Klasa Kategoria Podkategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci oraz w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

45220000-5 Roboty inzynieryjne budowlane
45223000-6 Roboty w zakresie konstrukc;ji
45223500-1 | Konstrukcje z betonu zbrojonego

1.2 Zakres robot

Zakres robét obejmuje wykonanie robdt betonowych nie konstrukcyjnych i konstrukcyjnych, w szczegélnosci
wykonanie:

- Elementéw konstrukcji betonowych — prefabrykaty stopni

Do zakresu robét przygotowawczych

2 Materialy
- Elementy blokéw betonowych, 130x35x15cm
- Piaski do nawierzchni drogowych naturalne

3 Sprzet

Sprzet potrzebny do wykonania robét powinien spetnia¢é wymogi okreslone w ST 00.00. Roboty mozna
wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Do podawania mieszanek nalezy
stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do
podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wigkszg niz 10 m. Nalezy stosowaé wibratory wgtebne o
czestotliwosci min. 6000 drgan/min. z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezgcymi w plaszczyznie poziomej. Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania
powierzchni ptyt betonowych powinny charakteryzowaé sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.
Wykonawca na zgdanie dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennos¢ konstrukcji oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotnos$¢ ich uzycia. Plyta deskowan dla betonéw ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty
przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowania belek o rozpietosci ponad 3,0 m powinny byé
wykonane ze strzatkg roboczg skierowang w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej
strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu
catkowitym. Powierzchnia betonu ma by¢ jednorodna, gtadka (bez segregacji, wgtebien, rakéw) i czysta.
Ztgczenia szalunkéw muszg byé regularne. Slad w betonie na ztgczach szalunkdw nie moze by¢ wigkszy niz
2mm. Tolerancja nieréwnosci powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi: na odcinku 20 cm - 2mm, na
odcinku 200cm - 5mm. Wykonanie rusztowan powinno zapewni¢ prawidiowo$¢ ksztattu i wymiaréw
formowanego elementu konstrukcji. Budowe rusztowan nalezy prowadzié zgodnie z projektem
sporzgdzonym przez Wykonawce uwzgledniajgcym wymagania niniejszej Specyfikacji. Wykonanie
rusztowan powinno uwzgledni¢ ugiecie i osiadanie rusztowan pod wptywem ciezaru utozonego betonu,
zgodne z wartosciami podanymi w Rysunkach. Wykonawca musi przygotowac i przedtozy¢ Inspektorowi
nadzoru szczegotowy projekt rusztowan roboczych, niosgcych i montazowych. Projekty te powinny byé¢
zatwierdzone przed przystgpieniem do realizacji Rusztowania niosgce dla konstrukcji monolitycznych
powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane aby zapewni¢ dostateczng sztywnos$¢ i niezmienno$¢ ksztattu
podczas betonowania Do rusztowan nalezy uzywaé drewna w dobrym stanie bez uszkodzen mogacych mie¢
wplyw na jego wytrzymato$¢. Inspektor nadzoru moze odmowi¢ zezwolenia na prowadzenie robot
betonowych, jezeli uzna rusztowanie za niebezpieczne i niegwarantujgce przeniesienia obcigzen.
Zezwolenie na prowadzenie robdt nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za jako$¢ i ostateczny efekt
rob6t. Rusztowania stalowe powinny by¢é wykonywane z ksztattownikéw, blach grubych i blach




uniwersalnych ze stali St3SX, St3SY lub St3S dla elementéw spawanych wg PN-88/H-84020 oraz z rur
stalowych ze stali R35 i R45 wg PN-81/H-84023. Mozna réwniez stosowaé stal o podwyzszonej
wytrzymatosci 18 G2A wg PN-86/H-84018.

4 Transport

Srodki transportu niezbedne do wykonania robét powinny spetniaé wymogi okreslone w ST 00.00. Mase
betonowa nalezy transportowac srodkami niepowodujgcymi:

— naruszenia jednorodnosci masy,

— zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu). Czas trwania
transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukfadania masy betonowej o takim
stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji. Dopuszczalne
odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zatozonego Rysunkami moze wynosi¢ 1 cm
przy stosowaniu stozka opadowego. Dla betonow gestych badanych metodg "Ve-be" réznice nie powinny
przekraczac: - dla betonéw gesto plastycznych 4 oC do 6 oC,

- dla betonéw wilgotnych 10 oC do 150C. Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami
samochodowymi (tzw. "gruszkami"). llos¢ "gruszek" nalezy dobrac¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia +150 C

= 70 minut przy temperaturze otoczenia +20 o C

— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30 o C Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest
niedopuszczalne. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ robdt i wtasciwosci przewozonych towaréw. Wykonawca bedzie usuwaé na
biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

5 Wykonanie robét
Elementy prefabrykowane

Wykonanie wlasciwej dokumentacji montazowej — wykonawczej dokumentujgcej specyficzne szczegoétowe
rozwigzania konstrukcyjne stosowane przez Wykonawce i uszczegétowiajgcej ja dokumentacji warsztatowej,
tacznie z niezbednymi obliczeniami wytrzymatosciowymi nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych oferty.
Produkcje elementéow prefabrykowanych budynku mozna zaczyna¢ dopiero, gdy zostang zwrdcone
ostateczne rysunki montazowe z adnotacja zezwalajgcg Architekta i ewentualnie przedstawiciela
Zleceniodawcy. Termin przedtozenia dokumentacji powinien zostaé okreslony przez Wykonawce, w
dopasowaniu do wymogdéw czasowych przedsiewziecia, w uzgodnieniu z projektantem. Zatwierdzenie
dokumentaciji przez Architekta i Projektanta nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za wtasciwy obmiar
konstrukgiji.

6 Kontrola jakosci

Kontrola jakosci bedzie wykonywana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST 00.00. Dopuszczalne
odchytki od osi przy montazu prefabrykatow: — w pionie: +/- 6 mm — w poprzek: +/- 6 mm - wzdiuz: +/- 6 mm
Sprawdzeniu podlega: — osiowos¢ ustawienia lub utozenia prefabrykatow, przesuniecia w pionie i poziomie -
szerokos¢ spoin, i doktadnosc¢ ich uszczelnienia, Po stwierdzeniu prawidtowosci ustawienia prefabrykatéw
pionowych mozna wykona¢ ich zigcza. Stwierdzone odchyiki przekraczajgce wartosci dopuszczalne,
powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i akceptowane lub zakwalifikowane do poprawienia.

7 Obmiar robét
Obmiar robét bedzie wykonywany zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST 00.00.

8 Odbior robét

Odbiér bedzie wykonywany zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST 00.00.zgodnie z zasadami odbioru
robot zanikajgcych. Odbiorowi bedg podlegaty:

— Sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem roboczym szalowania lub z instrukcjg uzytkowania
szalowania wielokrotnego uzycia,

- Sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiaréw szalowanych elementéw zgodnych z Dokumentacjg
Projektowg z dopuszczalng tolerancjg),

— Sprawdzenie materiatu uzytego na szalowanie (klasa drewna, obecnos¢ wod itp.),

— Sprawdzenie szczelnosci szalowan w ptaszczyznach i narozach wklestych.

- Dostarczanej na plac budowy gotowej mieszanki betonowe;j,



— Deskowania i rusztowania
— Wykonania zbrojenia

- Elementdéw konstrukcji betonowych: geometria i usytuowanie, poziom posadowienia.

Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru dokumenty okreslajgce parametry
zastosowanych materiatdw do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne wbudowanego betonu
oraz operat z pomiaréw geometrycznych wykonanych elementéw. Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inspektorowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacje
powykonawczg robot. Z odbioru koncowego sporzgdza sie protokot.

9 Podstawa ptatnosci

Platnosci realizowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST 00.00

10 Przepisy zwigzane

PN-EN-206-1:2003
PN-B-03264:2002

PN-EN 12843:2005

PN-EN 13225:2005

PN-EN 13369:2005/AC:2007
PN-EN 13747:2005

PN-EN 1168:2005

PN-EN 197-1
PN-B-03264:2002

PN-63/B-06251
PN-88/B- 32250
PN-75/D-96000
PN-72/D-96002
BN-66/7113-10
BN-70/9082-01

Beton — czes$¢ 1: Wymagania , wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢
Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone — Obliczenia statyczne
i projektowanie PN-B-06281:1973 Prefabrykaty budowlane z betonu
-- Metody badan wytrzymatosciowych

Prefabrykaty betonowe -- Maszty i stupy

Prefabrykaty betonowe. Podtuzne elementy konstrukcyjne

Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

Prefabrykaty z betonu. Plyty stropowe dla systemow stropowych
Prefabrykowane elementy z betonu. Ptyty stropowe kanatowe.
Cement PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

Sklejka szalunkowa.

Rusztowania drewniane budowlane. Wytyczne ogdlne projektowania
i wykonania. PN-M-47850:1990 Deskowania dla budownictwa
monolitycznego — Deskowania uniwersalne — Terminologia, podziat i
gldwne elementy sktadowe.



