
 
  

Załącznik nr 8 do SIWZ 

 

 

Specyfikacja Techniczna 
Wykonania i Odbioru Robót 

(STWiOR) 
 

 
Budowa zaplecza sportowego z bazą 
hotelową, biurową i gastronomiczną                  

w Suchej Beskidzkiej – etap I 
 
 
 

 
UWAGA: 
Tam, gdzie w dokumentacji przetargowej, zostało wskazane pochodzenie (marka, znak towarowy, producent, 
dostawca itp.) materiałów lub normy, aprobaty, specyfikacje i systemy, o których mowa w art. 30 ust. 1 ustawy 
Pzp, należy je traktować jako przykładowe i Zamawiający dopuszcza oferowanie materiałów lub rozwiązań 
równoważnych pod warunkiem, że zapewnią one realizację robót zgodnie z wydanym pozwoleniem                          
na budowę oraz zapewnią uzyskanie parametrów technicznych, funkcjonalnych (użytkowych)                                    
oraz jakościowych nie gorszych od założonych w dokumentacji przetargowej. Wyrób równoważny nie musi być 
identyczny z opisanym w SIWZ. Powinien natomiast zapewniać zakładane funkcjonalności użytkowe, 
potwierdzające w pełni przydatność wyrobu do zamierzonego stosowania i poziom ich jakości                                       
– niezawodności. Za równoważne należy uznać te materiały, urządzenia lub rozwiązania, których główne 
parametry, niezbędne do zapewnienia ich zasadniczej funkcji, nie są gorsze od założonych w dokumentacji 
przetargowej. 
 

 
 

TOM II SIWZ 
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Lp. Cechy Warto
1 Wytrzymało  na ciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej 

a) rednia z sze ciu kostek 

b) najmniejsza pojedynczej kostki 

60 

50 

2 Nasi kliwo  wod  wg PN-B-06250 [2], %, nie wi cej ni  5 
3 Odporno  na zamra anie, po 50 cyklach zamra ania, wg PN-B- 

06250 [2]: 
a) p kni cia próbki 

b) strata masy, %, nie wi cej ni
c) obni enie   wytrzymało ci   na   ciskanie   w   stosunku do 

wytrzymało ci 
próbek nie zamra anych, %, nie wi cej ni

brak 
5 
20 

4 cieralno  na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wi cej ni 4 
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– Typ – Platforma elektryczna bez maszynowni 

– Ud wig [kg]                                          Min. 300 kg 

– Wysoko  podnoszenia [m]                                             Do 2,0 m 

– Podszybie [mm]                    Zgodnie z wymogami producenta 

– Wym. platformy  [mm] – 1100 x 1400 

– Kabina 

Podłoga – antypo lizgowa odporan na działanie 
czynników atmosferycznych 
o wietleniowa LED, 
ciany – pełne lub szklone szkłem bezpiecznym 

– Ilo  przystanków / doj – 2/2 

– Drzwi kabinowe S x W [mm] – 900 x 2000 automatycznie otwierane 

– Szyb – Samono ny 

– Wymiary wewn trzne szybu S x 
G [mm] 

                                     ~ 1,50x15,0 m 

– Pr dko  podnoszenia [m/sek] – Min. 0,15 m/s 

– Moc silnika [kW] – ~ ok. 1,5 

– Zasilanie – 230 / 24 V 
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– Sterowanie 

pionowy panel dyspozycji z pod wietlanymi 
przyciskami o wymiarach 50x50mm, alfabet 
Braile'a, przyciskiem STOP , modemem 
telefonicznym, wska nik przeci enia 
z przystanków – za pomoc  kaset sterowych na 
przystankach  
mo liwo  jazdy bez trzymania wci ni tego 
przycisku  

– Typ – Winda osobowa o nap dzie eklektycznym 

– Ud wig [kg]                                          Dla 6 osób  

– Wysoko  podnoszenia [m]                                             ~ 7,50 m 

– Podszybie [mm]                     Zgodnie z wymogami producenta 

– Nadszybie [mm]                    Zgodnie z wymogami producenta  

– Wym. kabiny  [mm]                           Min. 1100 x 1400 

– Kabina 

ciany ze stali nierdzewnej  
Sufit stal nierdzewna perforowana, o wietleniowe 
LED, 
Podłoga  wykładzina antypo lizgowa 

– Ilo  przystanków / doj – 3/3 

– Drzwi szybowe S x W [mm] 
– 900 x 2000 automatyczne , plastyfikowane , 

teleskopowe dwupanelowe, stal nierdzewna 

– Drzwi kabinowe S x W [mm] 
– 900 x 2000 automatyczne , plastyfikowane , 

teleskopowe dwupanelowe, stal nierdzewna 

– Szyb 
– elbetowy lub murowany z wykonanymi wie cami 

umo liwiaj cymi monta  windy 

– Wymiary wewn trzne szybu S x 
G [mm] 

                                     ~ 2,10 x 1,95 m 

– Pr dko  podnoszenia [m/sek] – Min. 1,0 

– Zasilanie – 400 / 24V 

– Sterowanie 

pionowy panel dyspozycji z pod wietlanymi 
przyciskami , alfabet Braile'a, przyciskiem STOP , 
modemem telefoniczny, wska nik przeci enia 
z przystanków – za pomoc  kaset sterowych na 
przystankach  
moduł steruj cy w szpalecie windy 
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1. WST P 

1.1. Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej s  wymagania dotycz ce wykonania               
i odbioru termoizolacji cian zgodnie z projektem budowlanym. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót.  

1.2. Zakres robót obj tych SST  
− ocieplenie cian budynków 
- monta  stolarki okiennej 
− osadzenie podokienników 
− monta  obróbek blacharskich 
− monta  instalacji odgromowej 
- monta  zadaszenia nad drzwiami wej ciowymi 

1.3. Okre lenia podstawowe  
Okre lenia podane w niniejszej SST s  zgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi normami.  

1.4. Ogólne wymagania dotycz ce robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako  ich wykonania oraz za zgodno  z dokumentacj
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.  

2. MATERIAŁY 

2.1. Izolacje 
Do wykonania robót izolacyjnych przegród zewn trznych przewidziano u ycie nast puj cych 
materiałów:  
− styropian fasadowy gr. 15 cm (samo gasn cy wg DIN 18164, sezonowany przez 2 miesi ce),  

0,033W   
− pianka PIR. G sto  30kg/m3, =0,024W/m2K, wytrzymało  na ciskanie przy 10% odkształceniu 
– 120kPa, europejska klasa ogniowa: samo gasn cy,  
− styrodur (styrisol) – czyli polistyren ekstrudowany XPS. G sto  28-45kg/m3, =0,03-0,04W/m2K, 
wytrzymało  na ciskanie przy 10% odkształceniu – 150-700kPa, nasi kliwo  0,2-0,3% (obj t.), 
samo gasn cy,  
− dowolny ale kompletny system docieple  składaj cy si  z: masy klejowej (zaprawa ł czna, 
przyczepno  do betonu >0,6 MPa) oraz gruntu do wzmocnienia podło a i zmniejszenia jego 
wodochłonno ci w zale no ci od przyj tego systemu ocieplenia,  
− tkanina zbrojeniowa z włókna szklanego o masie powierzchniowej nie mniejszej ni  145g/m2, 
odporno  na zrywanie wg normy DIN 1800N, impregnowana i odporna na działanie rodowiska 
alkaicznego,   
− dekoracyjny tynk silikonowy,  
− tynk mozaikowego.  
Zamawiaj cy wymaga zastosowania jednolitego systemu docieplenia sklasyfikowanego jako 
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nierozprzestrzeniaj cy ognia (NRO).  
elementów dociskowych montowanych na widocznej powierzchni profilu.  

2.2 lusarka aluminiowa 

Wszystkie materiały stosowane przez Wykonawc  musz  posiada  wszelkie niezb dne, atesty               
i certyfikaty potwierdzaj ce mo liwo  ich stosowania w pomieszczeniach biurowych i 
produkcyjnych, certyfikat ISO, atest higieniczny , atest na znak bezpiecze stwa dla szyb, atest na 
zastosowane okucia, atest na zastosowane uszczelki.   
Wymagania norm Według normy PN 91/B/02020 "Ochrona cieplna budynków" współczynnik 
infiltracji powietrza powinien by  mniejszy od 1, ale wi kszy od 0,5 m3/m. Zamontowane skrzydła 
drzwiowe oraz zamki musza posiada  atesty. 
Drzwi  ALU z profili ciepłych, współczynnik nie wi kszy ni  1,5 W/(m2k). Szkło bezpieczna szyba 
zespolona.  Dolna cz  drzwi (ok. 1/3 wysoko ci) pełna. Zamykanie na dwa zamki.  
Współczynnik przenikania ciepła dla lusarki okiennej i drzwiowej zewn trznej powinien spełnia
wymagania wynikaj ce z pkt. 1.2 zał cznika nr 2 do Rozporz dzenia Ministra Infrastruktury w 
sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiada  budynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2015 
poz. 1422) obowi zuj ce od 1 stycznia 2017 r.

3. SPRZ T 

Roboty mo na wykona  r cznie lub przy u yciu dowolnego typu sprz tu.  

4. TRANSPORT I SKŁADOWANIE 

Płyty izolacyjne styropianu s  pakowane w pakiety i owini te foli  termokurczliw . Pakiety z płytami 
nale y układa  w pozycji poziomej, ci le obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem 
w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Płyty nale y przechowywa  w pomieszczeniach krytych               
i zamkni tych, na suchym podło u, z dala od ródła ognia. Kleje i masy szpachlowe pakowane               
w worki papierowe i powinny by  zabezpieczone przed wilgoci  w czasie transportu i 
przechowywania. Opakowania powinny posiada  oznaczenia producenta zgodne ze wiadectwem.  

5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe cian fundamentowych  
5.1.1. Przygotowanie podło a  
Podło e pod izolacje powinno by  trwałe, nieodkształcalne i powinno przenosi  wszystkie działaj ce 
na  obci enia. Powierzchnia podło a pod izolacje powinna by  równa, czysta i odpylona.  

5.1.2. Gruntowanie podkładu  
Podkład betonowy lub cementowy powinien by  zagruntowany specjalnym rodkiem. Powłoki 
gruntuj ce powinny by  naniesione w jednej lub dwóch warstwach, z tym e druga warstwa mo e by
naniesiona dopiero po całkowitym wyschni ciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie 
gruntowania podkładu powinna by  nie ni sza ni  5°C.  

5.2. Izolacje termiczne  

5.2.1 ciany   
ciany zewn trzne nale y ociepli  styropianem ( 0,031W/m2K) grubo ci 15 cm, metod  „lekk

mokr ”. Jako materiał termoizolacyjny nale y zastosowa  płyty styropianowe samogasn ce okre lone 
w projekcie.. 
System ocieplenia zastosowany przez Wykonawc  musi posiada  klasyfikacj  ogniow                w 
zakresie nie rozprzestrzeniania ognia (NRO). Parametrem porównawczym przy zamianie systemu jest 
wymagany współczynnik przewodnictwa cieplnego lambda, podany wy ej.  
Prace ociepleniowe nale y prowadzi  w okre lonych warunkach atmosferycznych, tzn. podczas 
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obróbki i twardnienia materiałów temperatura powietrza  na zewn trz i cian w adnym wypadku nie 
mo e spa  poni ej 5°C. Nale y chroni  zaprawy  przed zbyt szybkim wysychaniem wskutek 
oddziaływania sło ca i wiatru (praca w temp. powy ej 25°C grozi zbyt szybkim odparowaniem wody 
z zaprawy klejowej lub tynkarskiej).   
Najlepiej jest prowadzi  roboty ociepleniowe na osłoni tych od deszczu i sło ca rusztowaniach 
stacjonarnych, alternatywnie z ruchomych pomostów roboczych, zmontowanych zgodnie               z 
obowi zuj cymi warunkami technicznymi, w sposób nie powoduj cych uszkodzenia wykonywanych 
ocieple . W warunkach zimowych mo liwe jest wykonywanie robót bez procesów mokrych. Płyty 
izolacyjne powinny by  układane w sposób zabezpieczaj cy je przed zawilgoceniem oraz dostaniem 
si  wilgoci pomi dzy warstw  docieplenia a mur. Wykonanie docieplenia zaczyna si  od uło enia 
najni szej warstwy płyt, które opiera si  na metalowej listwie cokołowej przymocowanej do muru.  
Płyty nale y przykleja  po uprzednim zagruntowaniu cian. Warstwa izolacji powinna by  ci gła               
i mie  stał  grubo , zgodn  z projektem. Płyty izolacyjne powinny by  układane na styk. Przy 
układaniu kilku warstw, płyty nale y układa  mijankowa, tak aby przesuni cie w s siednich 
warstwach wynosiło min. 3 cm. Płyty u yte w jednej warstwie powinny mie  stał  grubo . Płyty               
na elewacji nale y mocowa  na klej i kołkami po zagruntowaniu cian. Klej nale y nakłada                
tzw. metod  punktowo – kraw dziow . Ilo  kleju powinna by  ka dorazowo tak dobrana,               
aby po doci ni ciu płyty do podło a powinien on pokry  min. 60% powierzchni. Kołkowanie mo na 
rozpocz  dopiero po całkowitym zwi zaniu kleju pod płyt , czyli po co najmniej 2 dniach               
od przyklejenia płyt. Po tym czasie mo na przyst pi  do wykonywania otworów pod kołki. 
Dodatkowego mocowanie docieplenia wykona  przy pomocy przeznaczonych do tego dybli               
z tworzywa sztucznego, w ilo ci 6 szt/m2. Osadzi  dyble, opieraj c talerzyki o powierzchni
ocieplenia i zale nie od rodzaju kołka wbija  lub wkr ca  trzpienie do oporu. Prawidłowo osadzone 
dyble nie wystaj adnym fragmentem wi cej ni  o l mm ponad powierzchni , a w przypadku ich 
zagł bienia w ociepleniu niedopuszczalne jest uszkodzenie struktury płyty izolacyjnej. Długo
stosowanych kołków powinna by  tak dobrana, aby ich trzpie  był odpowiednio zagł biony w 
warstwie konstrukcyjnej ciany, zakotwienie powinno wynosi  minimum 6 cm. Do płyt przyklei
siatk  z tworzywa sztucznego zatapiaj c j  w warstwie kleju. Warstwa zbrojona na powierzchni płyty 
wykonywana jest jako minimum 3 mm grubo ci gład  z kleju sytemowego, w którym zostaje 
zatopiona specjalnie przeznaczona do tego celu atestowana siatka zbroj ca z włókien szklanych. 
Siatka zabezpieczona powierzchniowo, przed agresywnymi alkaliami zawartymi w masie 
szpachlowej. Przygotowany materiał nale y naci ga  na cian  z jednoczesnym formatowaniem jego 
powierzchni pac  z bat  10/12 mm w bruzdy, nale y unika  pracy przy bezpo rednim 
nasłonecznieniu i silnym wietrze. W tak naniesionym kleju nale y zatopi  i zaszpachlowa  na gładko 
siatk  zbroj c . Poszczególne pasma siatki układa  pionowo lub poziomo z zakładem szeroko ci min. 
5cm. Minimalne otulenie siatki wynosi l mm. Niedopuszczalne jest pozostawienie, nawet miejscami 
siatki bez otulenia. Nie wolno wykonywa  warstwy zbrojonej metod  zaszpachlowywania klejem 
uprzednio rozwieszonej na ociepleniu siatki. Po całkowitym wyschni ciu warstwy zbrojonej, tj. nie 
wcze niej ni  po 2 dniach, mo na przyst pi  do wykonywania podkładu tynkarskiego.  
Roboty tynkarskie  
Na uprzednio przygotowan  powierzchni  nale y nało y  warstw  podkładow  tynku, zgodnie               
z instrukcj  producenta i starannie wyrówna  jej powierzchni . Wszystkie kraw dzie wypukłe nale y 
zabezpieczy  listwami metalowymi i dodatkow  warstw  siatki, zgodnie z instrukcj  producenta. 
Roboty tynkarskie mog  by  prowadzone w temperaturach od +5°C do +25°C, przy unikaniu 
bezpo redniego nasłonecznienia, silnego wiatru oraz deszczu. Materiał nale y naci ga  na podło e 
rozprowadzaj c go równomiernie w cienkiej warstwie przy pomocy pacy stalowej gładkiej. Nadmiar 
tynku ci gn  równie  pac  stalow  gładk  do warstwy o grubo ci ziarna. Zdejmowany materiał 
odkłada  do pojemnika roboczego. Wydobycie danej struktury tynku odbywa si  przy pomocy 
płaskiej pacy z tworzywa sztucznego poprzez zatarcie lub zagładzenie wie o nało onego materiału. 
Czas otwarty pracy (od naci gni cia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych 
wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguły od 5 do 30 minut. Zale y głównie od 
temperatury powietrza i podło a, wilgotno ci, nasłonecznienia oraz wiatru. Aby unikn  powstawania 
widocznych cieni nale y zwróci  uwag  na zakup towaru z jednakow  dat  produkcji.  
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5.3. Stolarka budowlana 
5.3.1 Przed rozpocz ciem monta u nale y sprawdzi :  
− prawidłowo  wymiarów stolarki i otworów,  
− jako  dostarczonych elementów stolarki.  

5.3.2. Elementy powinny by  osadzone zgodnie z dokumentacj  techniczn  lub instrukcj  producenta.  

5.3.3. Elementy powinny by  trwale zakotwione w cianach budynku. Elementy kotwi ce musz  by
ukryte pod tynkiem lub przykryte za lepkami systemowymi producenta stolarki.  

5.3.4. Osadzone elementy powinny by  uszczelnione mi dzy o cie em a o cie nic  lub cian  tak aby 
nie nast powało przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia 
wykonywa  z elastycznej masy uszczelniaj cej.  

6. KONTROLA JAKO CI  

6.1. Wymagana jako  materiałów izolacyjnych powinna by  potwierdzona przez producenta               
przez za wiadczenie o jako ci lub znakiem kontroli jako ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym 
równorz dnym dokumentem. Materiały izolacyjne dostarczone na budow  bez dokumentów 
potwierdzaj cych przez producenta ich jako  nie mog  by  dopuszczone do stosowania.   
W przypadku zastrze e , co do zgodno ci materiału z za wiadczeniem o jako ci wystawionym               
przez producenta powinien by  on zbadany zgodnie z postanowieniami normy pa stwowej.               
Nie dopuszcza si  stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których wła ciwo ci nie 
odpowiadaj  wymaganiom przedmiotowych norm.  

6.2. Badanie jako ci wbudowania stolarki powinno obejmowa  sprawdzenie:  
− stanu i wygl du elementów pod wzgl dem równo ci, pionowo ci i spoziomowania,  
− tolerancji wymiarowej dla osadzenia okien i drzwi - l,0 mm,  
− rozmieszczenia, miejsc i sposobu mocowania,  
− uszczelnie  pomi dzy elementarni a o cie ami,  
− działania cz ci ruchomych,  
− stanu i wygl du wbudowanych elementów oraz ich zgodno ci z dokumentacj . 

7. OBMIAR ROBÓT 

Obmiar robót b dzie okre la  faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z Dokumentacj
Projektow  i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym. Szczegółowe wymagania 
dotycz ce obmiaru robót okre la Ogólna ST.  

8. ODBIÓR ROBÓT

Odbiór powinien by  przeprowadzony w nast puj cych fazach:  
− odbiór podło a,  
− odbiór po wykonaniu warstwy ocieplaj cej,  
− odbiór po wykonaniu warstwy dekoracyjnej tynku.  
  
9. PODSTAWA PŁATNO CI 

Wynagrodzenie za wykonane roboty na zasadach okre lonych w umowie.  

10. PRZEPISY ZWI ZANE 

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.  
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.  
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.  
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PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w bud. Płyty styropianowe.  
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniaj cy.  
PN-EN 13499 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.  
Warunki techniczne Jakim powinny odpowiada  budynki i ich usytuowanie" - Warunki techniczne 
wykonania i odbioru robót budowlano-monta . Arkady 1989.  
PN-B-02020 Ochrona cieplna budynków. Wymagania i obliczenia.  
BN-6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Płyty styropianowe palne i samogasn ce.  
PN-B-04620 Materiały i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja. PN-B-02021 Izolacja 
cieplna. Wielko ci fizyczne i definicje.  
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